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Telefax ~ +49 9621 679444
e-mail KKV-Amberg@kerbkonus.de

strona internetowa www.kerbkonus.de

Technologia fgczenia, opracowana przez firme KerbKonus,
jest dzisiaj stosowana w réznych branzach na catym swiecie.

Najnowoczes$niejsze urzadzenia produkcyjne zapewniaja,
jakosc¢ i sprawne dostawy. Wiasny Wydziat Badan i Rozwoju
opracowuije rozwigzania potaczen dla réznorodnych
zastosowan, stawiajacych wysokie wymagania.

Scista wspofpraca miedzynarodowa i wymiana do$wiadczen
zapewniajg wysoki poziom rozwoju technicznego.

Samodzielne oddzialy i przedstawicielstwa w wielu krajach
Czynia z nas niezawodnego partnera w dziedzinie technologii
niezawodnych pofaczen.

... nasze wyroby i ustugi

W zaleznosci od sposobu zamocowania w materiale,
KerbKonus oferuje rozne wykonania wkfadek gwintowanych:

* samogwintujace wktadki gwintowane do stosowania w
metalach, drewnie i tworzywach sztucznych;

o wkiadki gwintowane do wttaczania na zimno;

¢ wktadki gwintowane do wtfaczanie na ciepto albo metoda
ultradzwiekowa;

o wkiadki gwintowane do wkrecania w gwint macierzysty;

e wktadki gwintowane do wnitowania.

Oprécz sprawdzonych od wielu lat i znajdujacych réznorodne
zastosowanie wktadek gwintowanych, firma KerbKonus oferuje
rowniez inne wyroby i ustugi z zakresu technologii potaczen:

e system nitowania ttoczniczego cienkich ksztattek;
* zabezpieczanie potaczen srubowych;

e uszczelnianie gwintow;,

¢ izolujace powtoki z tworzywa sztucznego.

Know-how i wyroby firmy KerbKonus pozwola rozwiazac¢
kazdy specjalistyczny problem z dziedziny techniki potaczen.

Szczegoty techniczne, dotyczace wyrobdw firmy KerbKonus,
znajduja sie rowniez na naszej stronie internetowej:
www.kerbkonus.de

Poprzez nasza strone internetowa zaloguijecie sie Pastwo takze
na portalu umozliwiajgcym pobranie danych konstrukcyjnych
CAD. Z tej strony pobierzecie Panstwo m.in. modele 3D
naszych produktéw w formatach, jakie Wam odpowiadaja.
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Wktadki gwintowane firmy KerbKonus ...
Sprawdzona jako$¢, metody badan | strona 21 3

Ensat® — samonacinajaca wkiadka gwintowana; wytrzymato$¢ na zrywanie; montaz strona 4 do 6

Ensat®-S 302 / -S1 302 2 i Ensat®-SK 302 1

M2 do M30 samonacinajace, odlew ksztattowy | 3020 strona 7
wymiary calowe Z nacieciem nacinajacym albo otwdr wiercony strona 8
M4 do M12 3022 strona 9
M4 do M10 3021 strona 10

Ensat®-SB 307/308 i Ensat®-SBI 307 2/308 2

M3 do M24 | samonacinajace, | odlew ksztattowy | 3070/3080 | strona 11
M4 do M12 z otworami nacinajacymi | albo otwor wiercony| 307 2/308 2 | strona 12

Ensat®-SBE 307 4 /308 4

M5 do M16 | samonacinajace, | odlew ksztattowy | 3074/3084 | strona 13
z otworami nacinajacymi | albo otwor wiercony

Ensat®-SBK 307 1/308 1 i Ensat®-SBKI 307 3/308 3

M5 do M10 | samonacinajace, | odlew ksztattowy | 307 1/308 1 |strona 14
M5 do M10 z otworami nacinajgcymi | albo otwor wiercony| 3073/3083 | strona 15

Ensat®-SBS 337 0 /338 0 i Ensat®-SBSI 3372/3382

M3 do M16 samonacinajace, odlew ksztattowy | 3370/3380 |strona 16
M4 do M12 z otworami nacinajgcymi 337213382 |strona 17
M3 do M8 3370/3380 |strona 18

Ensat®-SBD 3470/348 0

M3,5 do M12 | samonacinajace, | odlew ksztattowy | 3470/3480 |strona 19
z otworami nacinajacymi | albo otwor wiercony

Ensat®-SBN 317 0/318 0

M4 do M16 | samonacinajace, | odlew ksztattowy | 3170/3180 | strona 20
z otworami nacinajacymi | albo otwor wiercony

Ensat®-SBT 357 0/ 358 0

M4 do M12 | samonacinajace, | odlew ksztattowy | 3570/3580 | strona 21
z otworami nacinajagcymi | albo otwor wiercony

Mubux®-Z 890 0

M4 do M6 wktadki gwintowane | odlew ksztattowy | 8900 | strona 22
do wttaczania albo otwor wiercony

Mubux-M®/-M0® 970 0

M3 do M12 powlekane na zewnatrzza | gwint nacinany 9700 strona 231 24
pomoca precote 80 w celu | (gwint zwykly)
uszczelnienia i zabezpieczenia
przed obréceniem

Narzedzia montazowe / montaz

Narzedzia montazowe strona 25 do 27
Montaz reczny strona 28
Montaz maszynowy strona 29

Zestaw wkiadek Ensat® i zestawy naprawcze

Zestawy naprawcze strona 30
Zestawy asortymentowe strona 31
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Najwazniejsza rzecz:
sprawdzona jakosc.

W naszej siedzibie w Amberg produku-
jemy wkiadki gwintowane przy zastoso-
waniu racjonalnych metod produkdji.
Wykwalifikowani i umotywowani
fachowcy gwarantuja staty i wysoki
poziom jakosci produkdji.

Do dzisiaj wyprodukowano miliardy
sztuk wktadek. Nowoczesne, automa-
tyczne linie produkuja przez cata dobe,
precyzyjnie i z najwyzsza jakoscia. Nasza
sprawdzong, mocng strona jest racjo-
nalna i ekonomiczna produkcja duzych
serii.

Nie stracilismy przy tym elastycznosci.
Szybko usuwamy waskie gardta u nas-
zych klientow i wykonujemy réwniez
mate serie czesci specjalnych.

Nasz dobrze prowadzony magazyn
umozliwia niezawodne i szybkie dos-
tawy wyrobdw produkowanych
seryjnie. W ten sposéb zapewniamy
terminowos¢ Panstwa produkgji i zmini-
malizowanie kosztdw magazynowania.

Jestesmy dumni z naszego stosunku
ceny do oferowanych mozliwosdi, ktdry
zjednat nam klientéw na catym $wiecie.
KerbKonus stat sie znanym partnerem
na rynkach swiatowych.

W firmie KerbKonus jako$¢ i srodowisko
53 nadrzedna zasada. Swiadomos¢
jakosci stanowi ni¢ przewodnia wszyst-
kich dziatan i ustug, wykonywanych

w przedsiebiorstwie. W KerbKonus
zyjemy jakoscia.

Jako przedsiebiorstwo przemystu meta-
lowego jestesmy Swiadomi naszej odpo-
wiedzialnosci w stosunku do
$Srodowiska i nasze technologie oraz
nasz program produkdji s ukierunko-
wane na ochrone zasobdéw naturalnych
i nieszkodliwos¢ dla Srodowiska.

System zarzadzania jakoscig
DEKRA. Certyfikacja wedtug
[SO 9001:2008 nr rej. 30507428
ISO 14001:2004 nrrej. 170507049
ISO 50001:2011 nrrej. 181115119
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... Technologie niezawodnych potaczen

Sprawdzanie na

stanowisku

kontrolnym ...

Whktadki gwintowane sa produkowane
w KerbKonus w duzych liczbach sztuk.
Czesto od tych matych elementdw,
takich jak np. uchwyty poduszek
powietrznych, zalezy bezpieczenstwo
ludzi.

Dlatego konsekwentnie sprawdzamy
i kontrolujemy nasze wyroby wedtug
najsurowszych wytycznych.

W przypadku szczegolnie krytycznych
zastosowan kontrolujemy kazda cze$¢
na nowoczesnych stanowiskach
kontrolnych. Dopiero potem jest ona
wysytana do Pafstwa.

Na przykfad:

- Zgodnos¢ z wymiarami

— Obecno$¢ ciat obcych

Metody kontroli

Obciazalno$¢ wkiadki gwintowanej
zalezy gtownie od powierzchni ptaszcza
w elemencie konstrukcyjnym,
obciazonej na scinanie. Przez
prawidtowy dobdr wktadki gwintowanej
uzyskuje sie najwyzsza niezawodnosc.

Dzieki stosowaniu wyprobowanych,
zblizonych do warunkéw praktycznych
metod kontroli (rys. 1), przekazujemy
konstruktorowi sprawdzone informacje,
pozwalajace opanowac kazdy, nawet
bardzo rzadki przypadek zastosowania.
W wiekszosci przypadkéw odbywa sie
to nawet przy uzyciu standardowych
wktadek gwintowanych.

2.1 211 2.2 2.3 2.4
Sita zrywajaca Sita zrywajaca Sita zrywajaca, Moment obrotowy Moment obrotowy
dociskajaca teb przekrecajacy Zrywajacy
$ruba 12.9% $ruba 12.9% éruba 12.9*
F F Sruba 12.9% Nm podktadka
Nm DIN EN ISO 7089
$ruba 12.9* stal hartowana
podkfadka
DIN EN ISO 7089
2.5 2.6 2.7 2.8
Moment obrotowy zrywajacy Moment obrotowy Obciagzenie gwintu Moment obrotowy
przy dociskaniu tha przekrecajacy trzpienia przekrecajacy
na rozcigganie ¢ «
$ruba 12.9* Nm ) . Sruba 12.9
Nm pockiadka $ruba 12.9 podkiadka
DIN EN ISO 7089 F Nm DIN EN ISO 7089
listwa stalowa Otwdr w przyporze f ’
hart przedmiot GE+0 1
artowana macierzysty '

stalowa listwa
hartowana
zabezpieczona
przed obracaniem

Wskazowka: *Poniewaz nasze elementy zlaczne osiggaja czesto wyzsze wartosci obcigzeniowe, niz czesci o klasie wytrzymatosci 12/12.9, dlatego tez firma KKV z reguly przeprowadza testy

za pomoca $ruby 14.9 oraz nakfadki ze stali hartowanej.

Rys. 1
20.0318
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Ensat® -

samonacinajaca
wktadka gwintowana ...

Ensat® jest samonacinajaca wktadka
gwintowana z gwintem wewnetrznym
i zewnetrznym, z nacieciem naci-
najacym albo z otworami nacinajgcymi.
Ciagte doskonalenie naszych wyrobow
doprowadzito do wprowadzenia istot-
nych ulepszen w konstrukcji wyrobow.
Sa one chronione patentami krajowymi
i zagranicznymi.

Ensat®-S 302

(z nacieciem nacinajacym) jest zalecana
dla wiekszosci przypadkow zastosowan.
W niektorych materiatach wkfadka ta
sprezynuje nieznacznie do wewnatrz

0 obszarze naciecia nacinajacego.

W ten sposéb uzyskuije sie efekt
pewnego rodzaju zabezpieczenia ztacza
Srubowego (patrz strona 7 do 10). Jezeli
efekt ten jest niepozadany, zalecamy
zastosowanie Ensat®-SB 307/308.

Ensat®-SB 307/308

z otworami nacinajacymi) zostata zapro-
jektowana dla materiatow trudnoskra-
walnych. Ma ona grubga scianke, sita
nacinajaca jest roztozona na trzy
krawedzie skrawajace. Dzieki mate]
dtugosci, Ensat® 307 nadaje sie
zwlaszcza do materiatdw o matej
grubosci (patrz strony 11 do 15).

Cienkoscienna wktadka
Ensat®-SBD 347/348

Przewidziana do stosowania w szcze-
gdlnych przypadkach geometrycznych
(resztkowa grubo$¢ scianki), jak rowniez
nadaje sie do wkrecania na gwinciar-
kach (ten sam skok gwintu
wewnetrznego i zewnetrznego).

(patrz strona 19).

Ensat®-SBS 337/338

z trzema komorami na widry. Stosuje sie
ja przede wszystkim tam, gdzie przy
nacinaniu gwintu nie powinny wystapic
wiory (patrz strony 16 do 18).

Ensat®-SBT 357/358
z zamknietym dnem, dla dodatkowego
uszczelnienia od dotu (patrz strona 21).

Przeznaczenie
Wkiadki Ensat® stosuje sie w catym
przemysle metalowym oraz w prze-
mysle przetworstwa tworzyw
sztucznych.
— Przemyst samochodowy
— Budowa maszyn i urzadzen
— Przemyst kolejowy

— Sprzet elektryczny i laboratoryjny

— Produkcja sprzetu gospodarstwa
domowego

— Technika medyczna

— Offshore

Naprawa gwintow

Wkiadki Ensat® nadaja sie bardzo
dobrze do szybkiej naprawy zerwanych
gwintéw. Umozliwiaja ponowne zasto-
sowanie $rub o tej samej wielkosci.

Cechy wyrobow

 Wkiadki Ensat® posiadaja duza, sku-
teczna powierzchnie scinania i tym
samym duza wytrzymato$¢ na zrywa-
nie. Oznacza to, ze zamiast nacietego
gwintu M5 czesto wystarcza wkfadka
Ensat® M4 (patrz strona 5, rys. 2).

© \Wkfadki Ensat® sa wkrecane w juz
gotowy element. Zaleta: znacznie
wieksza wydajno$¢ maszyn od-
lewniczych; wyeliminowanie brakow
spowodowanych niewtasciwie odla-
nymi czesciami; wyeliminowanie
obecnosci piasku formierskiego
W gwincie.

© Do wkrecenia wktadek Ensat® wy-
starcza wstepnie odlany albo nawier-
cony otwor montazowy
o0 normalnych tolerancjach. Gwint jest
zawsze doktadnie pozycjonowany.

® \Wkiadki Ensat® nie sg wrazliwe na
wystepowanie matych jak skurczo-
wych. Zapobiegaja szkodom, ktére
moga powstac wskutek zerwania
gwintu.

20.0318



Pofaczenia z zastosowaniem wktadek
gwintowanych Ensat® umozliwiaja
mniejsze rozmiary konstrukdji i tym
samym zmniejszenie naktadow mate-
riafowych oraz obnizenie masy.

Na ponizszym rysunku (rys. 2) przedsta-
wiono potgczenie srubowe wykonane
przy uzyciu $rub o réznych przekrojach.
Pomimo mniejszego przekroju $ruby,

F

50%
25%
12%
7%
4%
2%

Materiat: np. aluminium

... Technologie niezawodnych potaczen

Wktadki Ensat® - 0 duzej
wytrzymatosci na zrywanie,
dzieki pokrywaniu sie
powierzchni nosnych

gwintow ...

potaczenie z uzyciem wkiadki Ensat®
pozwala na przejecie wiekszych sit
osiowych niz potgczenie z zastosowa-
niem sruby o wiekszym przekroju,
poniewaz sity na gwincie zewnetrznym
wkiadki Ensat® — zaréwno przy
obcigzeniu statycznym jak i dyna-
micznym - sg rownomiernie roztozone
na poszczegdlne zwoje gwintu
zewnetrznego wkiadki.

F

20%
20%
20%
20%
20%

E = srednica nacietego gwintu = srednica zewnetrzna wkfadki Ensat®

Rys. 2

20.0318

Pokrycie powierzchni nosnych
ZWojow

[N] >

W przedmiocie macierzystym wykona-
nym z metalu lekkiego wktadka
Ensat® 302 osigga przy pokryciu po-
wierzchni nosnej gwintu wynoszacym
tylko 30% prawie maksymalng wytrzy-
matos¢ na zrywanie (rys. 3).

Wytrzymatosé na zrywanie

Whktadki Ensat® moga przenosi¢ duze
obcigzenie. Przy zastosowaniu w metalach
lekkich mozna np. osiaga¢ wytrzymatos¢
na zrywanie wieksza niz granica pla-
stycznosci odpowiedniej sruby 8.8 (rys. 4).

Wytrzymatos¢ na zrywanie

Rys. 4

Rys. 3

Obciazenie kontrolne P[N] —»
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Pokrycie powierzchni
nosnych gwintu zewnetrznego [%]

Przedmiot
macierzysty

Przedmiot

macierzysty Ensat®

-

Srednica 30 % pokrycie powierzchni  Srednica 70 % pokrycie powierzchni
otworu > nosnych gwintu otworu - nosnych gwintu
90000 I ] I I
T Cees¢ macierzysta  GAI Si 12 (Cu)
Ensat® stal dyfuzyjnie i i K
80000 — (302) g
------ (308) S
T Obcigzenie odpowiadajace granicy plastycznosci $ruby 8.8 D /
70000 /
60000 5= 7
50000 L /
40000 /
30000 /' -
20000 / . a
10000 I S
_—// .t -
0 _Jbee
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M 14

Gwint wewnetrzny Ensat® —»
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Wktadki Ensat®

w przedmiocie ...

Zalecenia montazowe

Whkiadka Ensat® powinna by¢ wkrecona
ponizej ptaszczyzny powierzchnio 0,1
do 0,2 mm (rys. 5). Wktadka Ensat®
moze by¢ natychmiast obciazana po
zamontowaniu. Jezeli materiat przed-
miotu macierzystego moze pozwoli¢ na
osiadanie wkfadki Ensat® pod ob-
cigzeniem, wktadka moze sie przesunac
osiowo tylko 0 0,1 do 0,2 mm. Oznacza
to, Ze naprezenie wstepne potgczenia
gwintowanego pozostaje w wieksze]
czesci zachowane, poluzowanie sie
potaczenia pod wptywem obcigzenia
dynamicznego jest utrudnione.

Otwor montazowy

Otwor montazowy (L) moze by¢ wier-
cony albo juz przewidziany w odlewie
ksztattowym.

Pogtebianie (N) otworu (rys. 6) z reguty
jest zalecane w celu:

* zapobiezenia poszarpaniu krawedzi
otworu

e umozliwienia gtebszego wkrecenia

e uzyskania lepszego nacinania

Rys. 5

W przypadku probleméw technolo-
gicznych (np. bardzo zwiekszone mo-
menty obrotowe wkrecania) nic nie stoi
z reguly na przeszkodzie, aby wybrac
srednice z nastepney kolumny wyzszych
wartosci. W przypadku watpliwosci
zalecamy przeprowadzenie proby.

Grubos¢ materiatu:
Dtugos¢ wkiadki Ensat® = najmniejsza
dopuszczalna grubos¢ materiatu.

Glebokosc otworu nieprzelotowego:

Gtebokos¢ minimalna (T) - patrz normy
zaktadowe, strony 7 do 21.

$rednica otworu:

Materiaty odporne na obciazenia dyna-
miczne, twarde i kruche wymagaja
wiekszego otworu niz materiaty miekkie
lub elastyczne. Zalecane wartosci patrz
tabela powyzej (rys. 6).

Odlegtos¢ od krawedzi:

Najmniejsza, dopuszczalna odlegtos¢ od
krawedzi (W) (rys. 6) zalezy od sprezys-
tosci materiatu, w ktdry wkrecana
bedzie wkitadka Ensat®.

przedmiot macierzysty

Zalecane wartosci dla pogtebienia:
N = 0,06 do 0,08 x E +E

Zalecane wartosci dla metalu lekkiego:
W0,2do0,6xE

Zalecane wartosci dlazeliwa:

W0,3do0,5xE

E = Srednica zewnetrzna wkfadki
Ensat® (mm)

Rys. 6

20.0318



... Technologie niezawodnych potaczen

erth N\ Wktadka gwintowana Ensaﬁ@as
onus \ , . SamonacinajqCa, Norma zaktaaowa
gwint wewnetrzny metryczny 3020
Zastosowanie
Wkiadka gwintowana Ensat®
Z nacieciem samonacinajacym
jest elementem ztgcznym za-
pewniajacym uzyskanie
potgczen srubowych o wysokiej
wytrzymatosci, odpornych na
zuzycie i drgania, w materiatach
0 matej wytrzymatosci na scina-
nie.
Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dlugos¢ | Zalecana Srednica Minimalna
wewnetrzny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego nieprzelotowych
A B L
302 000 020 ... M 2 4,5 0,5 6 4,2do 4,3 8
302 000 025 ... M 2,5 4,5 0,5 6 4,2do 4.3 8
302 000 030 ... M 3 5 0,5 6 4,7do 4,8 8
302 000 035 ... M 3,5 6 0,75 8 56do 5,7 10
302 000 040 ... M 4 6,5 0,75 8 6,1do 6,2 10
302 000 050 ... M 5 8 1 10 7,5do 7,6 13
302 000 061 ... M 6 (a) 9 1 12 85do 8,6 15
302 000 060 ... M 6 10 1,5 14 9,2do 9,4 17
302 000 080 ... M 8 12 1,5 15 11,2do 11,4 18
302 000 100 ... M 10 14 1,5 18 13,2do 13,4 22
302 000 120 ... M 12 16 1,5 22 15,2 do 15,4 26
302 000 140 ... M 14 18 1,5 24 17,2do 17,4 28
302 000 160 ... M 16 20 1,5 22 19,2 do 19,4 26
302 000 180 ... M 18 22 1,5 24 21,2do 21,4 29
302 000 200 ... M 20 26 1,5 27 25,2 do 25,4 32
302 000 220 ... M 22 26 1,5 30 25,2 do 25,4 36
302 000 240 ... M 24 30 1,5 30 29,2 do 29,4 36
302 000 270 ... M 27 34 1,5 30 33,2do 33,4 36
302 000 300 ... M 30 36 1,5 40 35,2 do 35,4 46

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-S z typoszeregu normy zakfadowej 302 0, z gwintem wewnetrznym
A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, ocynkowana i pasywowana na zétto: Ensat®-S 302 000 050.110.

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetnieft na zamoéwienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H Animaci
Gwint zewnetrzny E: wedtug wymagan KKV himaca
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth, patrz strona 8.

20.0318 Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 1663 ® 92206 Amberg e Telefon +49 9621 679-0 e Telefaks +49 9621 679444
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Wktadka gwintowana
samonacinajaca,
gwint wewnetrzny calowy

Ensat®-S

norma zaktadowa

302

Zastosowanie

Wktadka gwintowana z
nacieciem nacinajagcym

i gwintem wewnetrznym
Whitworth, UNC albo UNF.

Numer artykutu

Gwint Gwint

Dtugos¢ | Zalecana Srednica

Wymiary w mm
Minimalna

wewnetrzny zewnetrzny otworu gtebokos¢ otworow
cal mm montazowego | nieprzelotowych
A J L

Whitworth 302 000 525 ... 1/4 10 1,5 14 92do 9,4 17
B.S.84 302 000 531 ... 5/16 12 1,5 15 11,2do 11,4 18
Gwint wewnetrzny 302 000 537 ... 3/8 14 1,5 18 13,2do 13,4 22
302000 550 ... 112 18 1,5 22 17,2do 17,4 26

302 000 562 ... 5/8 20 1,5 22 19,2 do 19,4 26

UNC 302 000 604 ... 4 — 40 5 0,5 6 47do 4,8 8
Unified Conrse Thread 302 000 606 ... 6 — 32 6 0,75 8 56do 5,7 10
Awem ﬁgr;ewggea 302 000 608 ... 8 — 32 6,5 | 0,75 8 6,1do 6,2 10
it 302 000610 ... 10 — 24 8 1 10 75do 7.6 13
Klw'“”VleW”‘?Fr;”By 302 000 625 ... 14 — 20 10 1,5 14 9,2do 9,4 17
asa tolerand 302 000 631 ... 5/16 — 18 12 1,5 15 11,2do 11,4 18
302 000 637 ... 38 - 16 14 1,5 18 13,2do 13,4 22

302 000 644 ... 7116 — 14 16 1,5 22 15,2 do 15,4 26

302 000 650 ... 12 - 13 18 1,5 22 17,2 do 17,4 26

302 000 662 ... 5/8 — 11 20 1,5 22 19,2 do 19,4 26

UNF 302 000 704 ... 4 — 48 5 0,5 6 47do 4,8 8
T 302 000 706 ... 6 — 40 6 0,75 8 56do 5,7 10
Unified Fine Thread 302 000 708 ... 8 - 36 65| 0,75 8 6,1do 6,2 10
ANSIB1.1/8 1580 302 000 710 ... 10 - 32 8 1 10 75do 7.6 13
Gwint wewnetrzny 302 000 725 ... 14 — 28 10 1,5 14 92do 9,4 17
Klasa tolerancji 2B 302000 731 ... 5116 — 24 12 1,5 15 11,2do 11,4 18
302000 737 ... 3/8 — 24 14 1,5 18 13,2do 13,4 22

302 000 744 ... 7116 — 20 16 1,5 22 15,2 do 15,4 26

302 000 750 ... 12 - 20 18 1,5 22 17,2 do 17,4 26

302 000 762 ... 5/8 — 18 20 1,5 22 19,2 do 19,4 26

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-S z typoszeregu normy zaktadowej 302, z gwintem wewnetrznym
UNF 1/4", stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-S 302 000 725.110

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetniert na zamoéwienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint zewnetrzny E: wedtug wymagan KKV

Uwaga Gwinty wewnetrzne o wymiarach calowych sg dostepne réwniez dla innych typéw wktadek Ensat®. Przyktad: samonaci

najaca wkfadka gwintowana Ensat®-SB (patrz strona 11, gwint wewnetrzny M6) z gwintem wewnetrznym A = 1/4-20
UNC stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko, o dugosci B = 12 mm: 308 000 625 110
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... Technologie niezawodnych potaczen

erb N\
onus \ ¢/

Wktadka gwintowana
samonacinajaca z szesciokatem wewnetrznym

Ensat®-SI

norma zaktadowa

Numer artykutu

Gwint

Gwint zewnetrzny Dlugos¢ | Szesciokat

Zalecana srednica

302 2

Zastosowanie z sze$ciokatem wewnetrznym
Whkiadka gwintowana Ensat®- Do wkrecania wkfadki Ensat®
Sl z nacieciem nacinajacym jest  mozna wykorzystac¢ szesciokat
samonacinajacym elementem  wewnetrzny, co pozwala skrécic
ztacznym do wykonywania Czas montazu.
potgczen srubowych o wysokiej  Pozostate zalety: prostsze narzedzia
wytrzymatosci, odpornych na  do wkrecania oraz urzagdzenia
zuzycie i na drgania, w mate- ~ montazowe, w ktérych potrzebne
riatach o matej wytrzymatosci  sa tylko , prawe obroty”.
na $cinanie.

Przed przekazaniem do recyklingu

mozna fatwo wykreci¢ te wktadke

Ensat® z materiatu macierzystego.

Wymiary w mm

Minimalna

wewnetrzny wewnetrzny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego | nieprzelotowych
A SW +0,1 L T
302 200 040 ... M 4 6,5 0,75 8 3,2 6,1do 6,2 10
302 200 050 ... M 5 8 1 10 4,1 7,5do 7,6 13
302200060 ... M 6 10 1,5 14 4,9 9,2do 9,4 17
302 200 080 ... M 8 12 1,5 15 6,6 11,2do 11,4 18
302 200 100 ... M 10 14 1,5 18 8,3 13,2do 13,4 22
302200120 ... M 12 16 1,5 22 10,1 15,2 do 15,4 26

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Samonacinajaca wktadka gwintowana z szesciokatem wewnetrznym Ensat®-Sl, z typoszeregu normy zaktadowej 302 2,
z gwintem wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko:
Ensat®-SI 302 200 050. 110

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (M4 do M8) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania i rodzaje uszlachetnien na zamdwienie.

Tolerancje ISO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: wedtug wymagan KKV
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erb 7\ Wktadka gwintowana Ensat®-SK

norma zaktadowa

onus \, samonacinajaca 302 1

Zastosowanie

Whktadka gwintowana Ensat®-SK Nadaja sie one do montazu teb stuzy jako podstawa stykow
302 1 z nacieciem nacinajacym w nastepujacych materiatach: elektrycznych, do jednoczesnego
i fbem jest samonacinajgcym — stopy metali lekkich zamocowania kilku czesci; przy

elementem ztacznym zapewni-
ajacym uzyskanie potaczen $ru-
bowych o wysokiej wytrzymatosdi,

obcigzeniu powodujacym docis-
kanie tha, wytrzymatos¢ na zry-
wanie jest istotnie wieksza.

- zeliwo, mosigdz, braz,
metale niezelazne

odpornych na zuzycie i nadrga- ~ — tworzywa sztuczne,
nia, w materiatach o matej tworzywa warstwowe
wytrzymatosci na écinanie. - twarde gatunki drewna
Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny | Srednica |Wysokos¢ | Dlugos¢ | Zalecana srednica Minimalna
wewnetrzny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego | nieprzelotowych
L T
302 100 040 ... M 4 6,5 0,75 9 1 9 6,1do 6,2 10
302 100 050 ... M 5 8 1 11 1 11 7,5do 7,6 12
302 100 060 ... M 6 10 1,5 13 1,5 15,5 9,2do 9,4 16
302 100 080 ... M 8 12 1,5 15 1,5 16,5 11,2do 11,4 17
302 100 100 ... M 10 14 1,5 17 1,5 19,5 13,2do 13,4 20

Przyktad ustalania  Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SK z tbem z typoszeregu normy zaktadowej 302 1, z gwintem
numeru artykutu  wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko:
Ensat®-SK 302 100 050.110

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetnieft na zamoéwienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H

Gwint zewnetrzny E: wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zapytanie ofertowe.
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... Technologie niezawodnych potaczen

erb ZN\ Wkiadka gwintowana o
onus \¢/ samonacinaj3ca 307013080

Zastosowanie

Whkiadka gwintowana Ensat®-SB  $rubowych o wysokiej wytrzy-

z otworami nacinajgcymi jest sa-  matosci,odpornych na zuzycie i na
monacinajacym elementem zt3-  drgania, w materiatach o wiekszej
cznym do wykonywania potaczen  wytrzymatosci na scinanie.

Wymiary w mm

Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dlugos¢ | Zalecana srednica Minimalna
wewnetrzny Gwint specjalny otworu gtebokos¢ otworow

montazowego | nieprzelotowych

A E B L
307 000030 ... M 3 5 0,6 4 4,7do 4,8 6
308 000 030 ... M 3 5 0,6 6 4,7do 4,8 8
307000035 ... M 3,5 6 0.8 5 56do 5,7 7
308 000 035 ... M 3,5 6 0,8 8 56do 5,7 10
307 000 040 ... M 4 6,5 0.8 6 6,1do 6,2 8
308 000 040 ... M 4 6,5 0,8 8 6,1do 6,2 10
307 000 050 ... M 5 8 1 7 76do 7,7 9
308 000 050 ... M 5 8 1 10 76do 7,7 13
307 000 060 ... M 6 10 1,25 8 9,5do 9,6 10
308 000 060 ... M 6 10 1,25 12 9,5do 9,6 15
307 000 080 ... M 8 12 1.5 9 11,3do 11,5 11
308 000 080 ... M 8 12 1.5 14 11,3do 11,5 17
307 000 100 ... M 10 14 1.5 10 13,3do 13,5 13
308 000 100 ... M 10 14 1.5 18 13,3do 13,5 22
307000 120 ... M 12 16 1,75 12 15,2 do 15,4 15
308 000 120 ... M 12 16 1,75 22 15,2 do 15,4 26
307 000 140 ... M 14 18 2 14 17,2do 17,4 17
308 000 140 ... M 14 18 2 24 17,2do 17,4 28
307 000 160 ... M 16 20 2 14 19,2 do 19,4 17
308 000 160 ... M 16 20 2 24 19,2do 19,4 28
307 000 180 ... M 18 22 2 18 21,2do 21,4 21
308 000 180 ... M 18 22 2 24 21,2do 21,4 28
308 000 200 ... M 20 26 2 27 25,2 do 25,4 31
308 000 220 ... M 22 26 2 30 25,2 do 25,4 34
308 000 240 ... M 24 30 2 30 29,2 do 29,4 34

Przyktad ustalania  Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SB, z typoszeregu normy zaktadowej 307 0, z gwintem wewnetrznym
numeru artykutu A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SB 307 000 050. 110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 307
Wykonanie dtugie  Norma zaktadowa 308

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetniert na zamoéwienie.

Tolerancje ISO 2768-m Animadja
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H

Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV

Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zamdwienie.
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erb N\ Wktadka gwintowana Ensat®-SBI

S )" norma zakfadowa
onus \ , samonacinajaca z szesciokatem wewnetrznym 307 21308 2

Zastosowanie z sze$ciokatem wewnetrznym

Wkiadka gwintowana Ensat®-SBI - Wkiadke Ensat® mozna wkrecad

z otworami nacinajacymi jest przy uzyciu szesciokata
samonacinajacym elementem wewnetrznego, co skraca czas
ztacznym do wykonywania montazu. Inne zalety: prostsze
pofgczen srubowych o wysokiej  narzedzia do wkrecania oraz
wytrzymatosci, odpornych na urzadzenia montazowe, w ktorych
zuzycie i na drgania, w mate- potrzebne sa tylko , obroty prawe”.
riatach o wiekszej odpornosci na

scinanie. Przed recyklingiem mozna tatwo

wykreci¢ wktadke Ensat® z mate-
riatu macierzystego.

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dtugos¢ Szesciokat | Zalecana srednica Minimalna
wewnetrzny Gwint specjalny wewnetrzny otworu gtebokos¢ otworéw
montazowego | nieprzelotowych

A SW +0,1 L T
307 200 040 ... M 4 6.5 0,8 6 3,2 6,1do 6,2 8
308 200 040 ... M 4 6,5 0,8 8 3,2 6,1do 6,2 10
307 200 050 ... M 5 8 1 7 4,1 76do 7,7 9
308 200 050 ... M 5 8 1 10 4,1 7,6do 7,7 13
307 200 060 ... M 6 10 1,25 8 4,9 9,5do 9,6 10
308 200 060 ... M 6 10 1,25 12 4,9 9,5do 9,6 15
307 200 080 ... M 8 12 1,5 9 6.6 11,3do 11,5 1
308 200 080 ... M 8 12 1,5 14 6,6 11,3do 11,5 17
307 200 100 ... M 10 14 1,5 10 83 13,3do 13,5 13
308 200 100 ... M 10 14 1,5 18 83 13,3do 13,5 22
307 200120 ... M 12 16 1,75 12 10,1 15,2 do 15,4 15
308 200 120 ... M 12 16 1,75 22 10,1 15,2 do 15,4 26

Przyktad ustalania  Samonacinajaca wktadka gwintowana z szesciokgtem wewnetrznym Ensat®-SBI, z typoszeregu normy zakfadowej 307 2,
numeru artykutu  z gwintem wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBI
307 200 050.110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 307
Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 308

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (M4 do M8) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania i rodzaje uszlachetnien na zamdwienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H

Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagarn KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zaméwienie.
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... Technologie niezawodnych potaczen

. ®-
erb N\ Wktadka gwintowana ncI)Errr]nSaazgk’ranE)\I/Eva
onus \/ samonacinajaca z pilotem wprowadzajacym 307 41308 4

Zastosowanie

Specjalna wkfadka gwintowana  Wktadka Ensat®-SBE zostata
Ensat®-SBE z otworami naci- opracowana w celu zapobiezenia
najacymi i pilotem wprowad- ukosowaniu sie wkfadki Ensat®
zajacym jest samonacinajacym przy montazu recznym.
elementem ztagcznym do wyko-  Specjalna wktadka gwintowana

nywania potaczen srubowych jest przewidziana zwifaszcza do

0 wysokiej wytrzymatosci, od- wkrecania w potozeniach, w kt6-
pornych na zuzycie i na drgania,  rych niemozliwe jest automa-

w materiatach o wiekszej tyczne wykonywanie czynnosci.

wytrzymatosci na scinanie.

Wymiary w mm

Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dlugos¢ Zalecana $rednica Minimalna
wewnetrzny Gwint specjalny otworu gtebokosc otworow

montazowego nieprzelotowych
L T

.

m
(=]

307 400 050 ... M 5 8 1 9 76do 7,7 12
308 400 050 ... M 5 8 1 12 7,6do 7,7 15
307 400 060 ... M 6 10 1,25 12 9,5do 9,6 15
308 400 060 ... M 6 10 1,25 16 9,5 do 96 19
307 400 080 ... M 8 12 1,5 13 11,3do 11, 16
308 400 080 ... M 8 12 1.5 18 11,3 do 11, 21
307400 100 ... M 10 14 1,5 14 13,3 do 13, 17
308 400 100 ... M 10 14 1.5 22 13,3 do 13, 26
307400 120 ... M 12 16 1,75 16 15,2 do 15, 19
308 400 120 ... M 12 16 1,75 26 15,2 do 15, 30
307 400 140 ... M 14 18 2 18 17,2do 17, 21
308 400 140 ... M 14 18 2 28 17,2do 17, 32
308 400 160 ... M 16 20 2 28 19,2 do 19, 32

Przyktad ustalania  Samonacinajgca wktadka gwintowana Ensat®-SBE, z typoszeregu normy zaktadowej 307 4, z gwintem wewnetrznym
numeru artykutu A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBE 307 400 050. 110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 307
Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 308

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500

Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetnien na zamoéwienie.
Tolerancje ISO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H

Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zamowienie.
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erb N\ Wktadka gwintowana Ensat®-SBK

norma zaktadowa

onus \¢/ samonacinajaca 307 11308 1

Zastosowanie

Konstrukcja wktadki gwintowanej
Ensat®-SBK jest oparta na
wkiadce gwintowanej Ensat®-SB.

teb stuzy jako podstawa dla sty-
kéw elektrycznych i pozwala na
jednoczesne mocowanie kilku
czesci. Przy obcigzaniu
dziatajagcym na teb zwiekszona
jest sifa zrywajaca.

Wymiary w mm
Numer artykutu Zalecana $rednica Minimalna
otworu gtebokos¢ otworow
montazowego | nieprzelotowych

L T
307 100 050 ... M 5 8 1 11 1 8 7,6do 7,7 9
308 100 050 ... M 5 8 1 11 1 11 7,6do 7,7 13
307 100 060 ... M 6 10 1,25 13 1,5 9,5 9,5do 9,6 10
308 100 060 ... M 6 10 1,25 13 1,5 13,5 9,5do 9,6 15
307 100 080 ... M 8 12 1,5 15 1,5 10,5 11,3do 11,5 1
308 100 080 ... M 8 12 1,5 15 1,5 15,5 11,3do 11,5 17
307 100 100 ... M 10 14 1,5 17 1,5 11,5 13,3do 13,5 13
308 100 100 ... M 10 14 1,5 17 1,5 19,5 13,3 do 13,5 22

Przyktad ustalania  Samonacinajgca wktadka gwintowana Ensat®-SBK, z typoszeregu normy zaktadowej 307 1, z gwintem wewnetrznym
numeru artykutu A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBK 307 100 050.110

Wykonanie krétkie Norma zaktadowa 307
Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 308

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetniert na zamoéwienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H

Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zamdwienie.
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... Technologie niezawodnych potaczen

erb N\
onus \ ¢/

Ensat®-SBKI

Wktadka gwintowana
norma zakfadowa

samonacinajaca / z szesciokatem wewnetrznym

Numer artykutu

Gwint zewnetrzny
Gwint specjalny

307 31308 3

Zastosowanie z sze$ciokatem wewnetrznym
Konstrukcja wkiadki gwintowanej Whkiadke Ensat® mozna wkrecac
Ensat®-SBKI jest oparta na kon- przy uzyciu szesciokata
strukcji wktadki Ensat®-SB. wewnetrznego, co skraca czas

montazu. Inne zalety: prostsze
keb stuzy jako podstawa dla sty- narzedzia do wkrecania oraz
kow elektrycznych i pozwala na urzadzenia montazowe, w ktorych
jednoczesne mocowanie kilku potrzebne sa tylko , obroty
czesci. Przy obcigzaniu prawe”.
dziatajgcym na teb zwiekszona
jest sifa zrywajaca. Przed recyklingiem mozna tatwo

wkreci¢ wkiadke Ensat® z mate-

riatu macierzystego.

Wymiary w mm

Minimalna
gtebokos¢ otworow
nieprzelotowych

$rednica
tha

Wysokos¢
tha

Szesciokat |Zalecana srednica
otworu
montazowego

E E1 T
307 300050 ... M 5 8 1 11 1 8 41 76do 7,7 9
308 300 050 ... M 5 8 1 11 1 11 41 76do 7,7 13
307 300 060 ... M 6 10 1,25 13 1.5 9,5 4,9 9,5do 9,6 10
308 300 060 ... M 6 10 1,25 13 1.5 13,5 4,9 9,5do 9,6 15
307 300 080 ... M 8 12 1.5 15 1.5 10,5 6.6 11,3do 11,5 1
308 300 080 ... M 8 12 1.5 15 1.5 15,5 6,6 11,3do 11,5 17
307 300 100 ... M 10 14 1.5 17 1.5 11,5 8,3 13,3do 13,5 13
308 300 100 ... M 10 14 1.5 17 1.5 19,5 8,3 13,3do 13,5 22

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Samonacinajaca wktadka gwintowana z szesciokatem wewnetrznym Ensat®-SBKI, z typoszeregu normy zaktadowej
307 3, z gwintem wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko:
Ensat®-SBKI 337 300 050. 110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 307

Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 308

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania i rodzaje uszlachetnienn na zamowienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
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erb N\ Wktadka gwintowana Ensat®-SBS

L : L, norma zakfadowa
onus \ , samonacinajaca z komorami na widry 337013380

Zastosowanie

Specjalna wkfadka gwintowana Trzy otwory nacinajace,
Ensat®-SBS zostata zaprojekto- rozmieszczone na obwodzie,
wana dla przypadkéw, w ktérych sg uksztattowane jako poje-
widry — powstajace przy sam- mniki widrow.

0czynnym nacinaniu — moga miec

szkodliwe dziatanie i ewentualnie Duze wiory, powstajace przy
przy pdzniejszej eksploatadji za- wkrecaniu, gromadzg sie
montowanego podzespotu — np. w nich i nie wpadaja do
elektroniki — moga powodowac wrazliwych czesci urzadzenia.

powazne nastepstwa.

Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dlugos¢ $rednica Minimalna
wewnetrzny Gwint specjalny otworu gtebokosc otwordw
nieprzelotowych
A E L-0,1
337000030 ... M 3 5 0,6 4 4,8 6
338000 030 ... M 3 5 0,6 6 4,8 8
337000035 ... M 3,5 6 0,8 5 57 7
338000035 ... M 3,5 6 0,8 8 5,7 10
337000 040 ... M 4 6,5 0,8 6 6,2 8
338 000 040 ... M 4 6,5 0,8 8 6,2 10
337000050 ... M 5 8 1 7 7,7 9
338 000 050 ... M 5 8 1 10 7,7 13
337000060 ... M 6 10 1,25 8 9,6 10
338 000 060 ... M 6 10 1,25 12 9,6 15
337000080 ... M 8 12 1,5 9 11,5 11
338 000 080 ... M 8 12 1,5 14 11,5 17
337000100 ... M 10 14 1,5 10 13,5 13
338000 100 ... M 10 14 1,5 18 13,5 22
337000120 ... M 12 16 1,75 12 15,4 15
338000 120 ... M 12 16 1,75 22 15,4 26
337000 140 ... M 14 18 2 14 17,4 17
338000 140 ... M 14 18 2 24 17,4 28
337000 160 ... M 16 20 2 14 19,4 17
338 000 160 ... M 16 20 2 24 19,4 28

Wymiary w mm

Przyktad ustalania  Samonacinajgca wktadka gwintowana Ensat®-SBS, z typoszeregu normy zaktadowej 337 0, z gwintem wewnetrznym
numeru artykutu A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBS 337 000 050. 110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 337
Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 338

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetnierr na zamoéwienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug ISO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zamowienie.
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... Technologie niezawodnych potaczen

erb N\
onus \ ¢/

Wktadka gwintowana
samonacinajaca z komorami na wiéry
z szesciokatem wewnetrznym

Ensat®-SBSI
norma zaktadowa
3372i3382

Zastosowanie

Konstrukcja wkitadki gwintowane]
Ensat®-SBSI jest oparta na kon-
strukji wktadki Ensat®-SBS i jest
dodatkowo wyposazona

w szesciokat wewnetrzny.

z sze$ciokatem wewnetrznym

Whkiadke Ensat® mozna wkrecac
przy uzyciu szesciokata
wewnetrznego, co skraca czas
montazu.

Inne zalety: prostsze narzedzia do
wkrecania oraz urzadzenia mon-
tazowe, w ktorych potrzebne s3
tylko ,obroty prawe”.

Przed recyklingiem mozna tatwo
wkreci¢ wkiadke Ensat® z mate-
riatu macierzystego.

Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dtugos¢ Szesciokat
wewnetrzny Gwint specjalny wewnetrzny
A SW +0,1
337200 040 ... M 4 6,5 0,8 6 3,2
338 200 040 ... M 4 6,5 0,8 8 3,2
337200050 ... M 5 8 1 7 4.1
338 200 050 ... M 5 8 1 10 4.1
337200 060 ... M 6 10 1,25 8 4,9
338 200 060 ... M 6 10 1,25 12 4,9
337200080 ... M 8 12 1,5 9 6,6
338 200 080 ... M 8 12 1,5 14 6,6
337200 100 ... M 10 14 1,5 10 8.3
338200 100 ... M 10 14 1,5 18 8.3
337200 120 ... M 12 16 1,75 12 10,1
338200 120 ... M 12 16 1,75 22 10,1

Wymiary w mm

$rednica Minimalna
otworu giebokos¢ otworow
nieprzelotowych
L-0,1 T
6,2 8
6,2 10
7,7 9
1,7 13
9,6 10
9,6 15
11,5 1
11,5 17
13,5 13
13,5 22
15,4 15
15,4 26

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Samonacinajaca wktadka gwintowana, z szesciokgtem wewnetrznym Ensat®-SBSI, z typoszeregu normy zaktadowe;
337 2, z gwintem wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko:

Ensat®-SBSI 337 200 050. 110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 337

Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 338

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (M4 do M) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosiadz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800
Inne materiaty, wykonania i rodzaje uszlachetnien na zamdwienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV Animacja
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Wktadka gwintowana Ensat®-SBS
erb £\ samonacinajaca z komorami na wiory norma zakfadowa
onus \¢ nierdzewna i kwasoodporna 337093380

Zastosowanie

W zastosowaniach wymagajacych od elementu Trzy otwory nacinajace, rozmieszczone na
zlacznego duzej odpornosci na dziatanie kwa- obwodzie, sa uksztattowane jako pojem-
sow i korozji wkiadka Ensat®-SBS - z materiatu niki widrow. Duze wiory, powstajace przy
1.4404 - wypetnia luke w obszarze mozliwych wkrecaniu, gromadza sie w nich i nie wpa-

do zastosowania stali stopowych. daja do wrazliwych czedci urzadzenia.

Ze wzgledu na bardzo dobre wiasciwosci ma- Przed zastosowaniem zaleca sie prze-
teriatowe — bardzo duza odporno$¢ na media prowadzenie testow z zastosowaniem
zawierajace chlor i kwasy nieutleniajace - odpowiednich mediow.

wktadka gwintowana zapewnia szerokie
mozliwosci zastosowania.

Wymiary w mm

Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Dlugos¢ $rednica Minimalna
wewnetrzny Gwint specjalny otworu gtebokosc otwordw

nieprzelotowych

A E B L-0,1
337 000 030 504 M 3 5 0,6 4 4.8 6
338 000 030 504 M 3 5 0,6 6 4,8 8
337 000 040 504 M 4 6.5 08 6 6.2 8
338 000 040 504 M 4 6,5 0.8 8 6,2 10
337 000 050 504 M 5 8 1 7 7,7 9
338 000 050 504 M 5 8 1 10 1,7 13
337 000 060 504 M 6 10 1,25 8 9,6 10
338 000 060 504 M 6 10 1,25 12 9.6 15
337 000 080 504 M 8 12 1,5 9 11,5 11
338 000 080 504 M 8 12 1.5 14 11,5 17

Przyktad ustalania  Samonacinajgca wktadka gwintowana Ensat®-SBS, z typoszeregu normy zaktadowej 337 0, z gwintem wewnetrznym
numeru artykutu A = M5, ze stali nierdzewnej i kwasoodpornej: Ensat®-SBS 337 000 050. 504

Wykonanie krétkie Norma zaktadowa 337
Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 338

Materiaty Stal nierdzewna i kwasoodporna 1.4404

Inne wykonania (np. gwint drobnozwojowy) na zaméwienie.
Tolerancje 1SO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H

Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zaméwienie.
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... Technologie niezawodnych potaczen

" r - = ®-
erb N\ Cienkoscienna wktadka gwintowana ncErnrY?aa;ak’rgdBolv)va
onus \ , samonacinajgca, z otworami nacinajacymi 347 01348 0

Zastosowanie

Whkiadka gwintowana Ensat® z trzema

otworami nacinajacymi, w wersji szcze-

gdlnie cienkosciennej. Nadaje sie
przede wszystkim do przypadkow

z mata gruboscia scianek i konstrukgji
0 matych wymiarach. Wersja ta nadaje
sie przede wszystkim do montazu na
gwinciarkach, poniewaz skoki gwintu

zewnetrznego i wewnetrznego s iden-

tyczne.

Gwint
wewnetrzny

Numer artykutu

Przy montazu wktadek cienkoscien-
nych w metalach miarodajna jest
zawsze wytrzymato$¢ na rozcigganie
lub twardos¢ materiatu przedmiotu
macierzystego. W krytycznych przy-
padkach zalecane jest smarowanie za
pomoca odpowiednich srodkow, aby
zapobiec peknieciu cienkosciennej
wkiadki.

Gwint zewnetrzny
Gwint specjalny

Dlugos¢

$rednica
otworu

Wymiary w mm
Minimalna
gtebokosc otwordw
nieprzelotowych

E B T
347000035 ... M 3,5 5 0,6 5 4,7 bis 4,8 7
348 000035 ... M 3,5 5 0,6 8 4,7 bis 4,8 10
347000 040 ... M 4 6 0,7 6 5,6 bis 5,7 8
348 000 040 ... M 4 6 0,7 8 5,6 bis 5,7 10
347000 050 ... M 5 6.5 08 7 6,1 bis 6,2 9
348 000 050 ... M 5 6,5 0.8 10 6,1 bis 6,2 13
347 000 060 ... M 6 8 1 8 7,5bis 7,7 10
348 000 060 ... M 6 8 1 12 7,5 bis 7,7 15
347000 080 ... M 8 10 1,25 9 9,4 bis 9,6 11
348 000 080 ... M 8 10 1,25 14 9,4 bis 9,6 17
347000 100 ... M 10 12 1,5 10 11,2 bis 11,5 13
348 000 100 ... M 10 12 1.5 18 11,2 bis 11,5 22
347000 120 ... M 12 14 1,75 12 13,2 bis 13,5 15
348000 120 ... M 12 14 1,75 22 13,2 bis 13,5 26

Przyktad ustalania  Samonacinajaca, cienkoscienna wkfadka gwintowana Ensat®-SBD, z typoszeregu normy zaktadowej 347 0, z gwintem
wewnetrznym A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBD
347000 050. 110

Wykonanie krotkie Norma zaktadowa 347

Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 348

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal nierdzewna 1.4305 (M3,5 do M8) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Inne materiaty, wykonania i rodzaje uszlachetnienn na zamowienie.

Tolerancje 1SO 2768-m

Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug 1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zamdwienie.
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erb N\ Wktadka gwintowana Ensat®-SBN
onus \¢/ samonacinajgca z rowkiem zabezpieczajgcym 3170318

norma zaktadowa

Zastosowanie

Specjalna wkfadka gwintowana  Zabezpieczenie przed przekrece-
stuzaca do przejmowania szcze-  niem zapewnia walcowy kotek kar-
gdlInie duzych obcigzen na bowy wedtug DIN EN ISO 8740.

skrecanie i drgan.

Numer artykutu

317 000 040 ...
318 000 040 ...
317 000 050 ...
318 000 050 ...
317 000 060 ...
318 000 060 ...
317 000 080 ...
318 000 080 ...
317000 100 ...
318 000 100 ...
317000 120 ...
318 000 120 ...
317000 140 ...
318 000 140 ...
317000 160 ...
318 000 160 ...

(Wstepne nawiercenie na srednice
Es, gtebokos¢ = B3+1 mm).

Wymiary w mm
Gwint Gwint zewnetrzny | Dlugos¢ | Zalecana Srednica Minimalna Kotek karbowy
wewnetrzny | Gwint specjalny otworu gtebokos¢ otworow
montazowego | nieprzelotowych

A ] L

M 4 6,5 0,8 6 6,1do 6,2 8 4 2
M 4 6.5 0,8 8 6,1do 6,2 10 6 2
M 5 8 1 7 7,6do 7,7 9 4 2
M 5 8 1 10 76do 7,7 13 6 2
M 6 10 1,25 8 9,5do 9,6 10 6 2
M 6 10 1,25 12 9,5do 9,6 15 10 2
M 8 12 1,5 9 11,3do 11,5 11 6 2
M 8 12 1,5 14 11,3do 11,5 17 10 2
M 10 14 1,5 10 13,3do 13,5 13 6 2
M 10 14 1,5 18 13,3do 13,5 22 16 2
M 12 16 1,75 12 15,2 do 15,4 15 10 2
M 12 16 1,75 22 15,2do 15,4 26 16 2
M 14 18 2 14 17,2do 17,4 17 10 2
M 14 18 2 24 17,2do 17,4 28 16 2
M 16 20 2 14 19,2 do 19,4 17 10 2
M 16 20 2 24 19,2do 19,4 28 16 2

Przyktad ustalania
numeru artykutu

Wykonanie krotkie
Wykonanie diugie

Materiaty

Tolerancje

Gwint

Uwagi

Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SBN, z typoszeregu normy zaktadowej 318, z rowkiem zabezpieczajacym,
A = M5, stalowa, hartowana, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBN 318 000 050. 110

Norma zaktadowa 317
Norma zaktadowa 318

Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500

Inne wykonania (np. gwint drobnozwojowy) na zaméwienie.

Materiat kotka karbowego: Ensat® ze stali weglowej = stal weglowa cynkowana
Ensat® ze stali stopowej = stal stopowa

ISO 2768-m
Gwint wewnetrzny A: wedtug I1SO 6H
Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze spfaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV

Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitwortha na zaméwienie.

Alternatywnie: mozna réwniez otrzymac Ensat® z powltoka zabezpieczajaca na gwincie zewnetrznym (klej w mikrokapsutkach).

20
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... Technologie niezawodnych potaczen

erth N\ Wktadka gwintowana Ensat®-SBT

samonacinajaca, z komorami na widry norma zaktadowa

onus \ ¢ | zamknietym dnem 357013580

Zastosowanie

Whkiadka specjalna Ensat®-SBT Duze wiory, powstajace podczas
zostata opracowana do tych za- wkrecania, osadzaja sie w nich
stosowan, gdzie widry, powstajace i nie moga sie przedostac¢ do
przy samoczynnym nacinaniu, wrazliwych czesci urzadzenia.
moga stac sie przyczyna usterek

podczas pdzniejszej pracy zainsta-  Zamkniete dno zapobiega doda-
lowanego podzespotu - np. ele- tkowo przenikaniu wiéréw do
ktroniki - i moga powodowac gwintu wewnetrznego..

powazne awarie. Trzy otwory na-
cinajace, rozmieszczone na ob-
wodzie, s uksztattowane jako
pojemniki widréw.

Wymiary w mm
Numer artykutu Gwint Gwint zewnetrzny Giebokos¢ $rednica Minimalna
wewnetrzny Gwint specjalny gwintu otworu gtebokos¢ otworow
i nieprzelotowych
A L-0,1
357 000 040 ... M 4 6,5 0,8 6 3,2 6,2 8
358 000 040 ... M 4 6,5 0,8 8 4,5 6,2 10
357 000 050 ... M 5 8 1 7 4 7,7 9
358 000 050 ... M 5 8 1 10 6 1,7 13
357 000 060 ... M 6 10 1,25 8 4,8 9,6 10
358 000 060 ... M 6 10 1,25 12 7 9,6 15
358 000 080 ... M 8 12 1,5 14 8,8 11,5 17
358 000 100 ... M 10 14 1,5 18 11 13,5 22
358 000 120 ... M 12 16 1,75 22 14 15,4 26

Przyklad ustalania  Samonacinajaca wktadka gwintowana Ensat®-SBT, z typoszeregu normy zaktadowej 357 0, z gwintem wewnetrznym
numeru artykutu A = M5, stalowa, utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana i pasywowana na niebiesko: Ensat®-SBT 357 000 050. 110

Wykonanie krétkie Norma zaktadowa 357
Wykonanie dtugie  Norma zakfadowa 358

Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynk / nikiel, pasywowana transparentnie  Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 143
Stal stopowa 1.4305 (M4 do M8) Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Mosigdz Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 800

Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetnien na zaméwienie.
Tolerancje ISO 2768-m
Gwint Gwint wewnetrzny A: wedtug ISO 6H

Gwint zewnetrzny E: gwint specjalny ze sptaszczonym dnem zwojow, wedtug wymagan KKV
Gwint wewnetrzny UNC, UNF, Whitworth na zamowienie.
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erb N\
onus \¢

Mubux®-Z -

wktadki gwintowane
wttaczane ...

Mubux®-Z jest wttaczang wkfadka
gwintowana stalowa, hartowang i cyn-
kowana, ze srubowym wieficem zeba-
tym po stronie zewnetrznej.

Zastosowanie

Do pofaczen srubowych w elementach
ksztattowych z metali niezelaznych -
przewaznie w metalach lekkich, dla ot-
wordw nieprzelotowych i przelotowych..

Montaz

Mubux®-Z wtlacza sie fatwo w nor-
malny otwér. Otwdr montazowy wierci
sie albo wykonuje od razu w odlewie
ksztattowym.

Mubux®-Z wkiada sie do otworu odsa-
dzeniem prowadzacym skierowanym
w dot. Stempel prasy powinien by¢
gtadki (ewentualnie polerowany), aby
nie utrudniac ruchu obrotowego
wktadki Mubux®-Z przy wttaczaniu.

Cechy produktu

e fatwy montaz

e niskie koszty montazu
poprzez wttaczanie

e odporny na zuzycie
gwint wewnetrzny

e bez operacji gwintowania

Mubux®-Z
erb £\ Wktadka gwintowana wttaczana norma zakladowa
onus \¢# 890

Zastosowanie

Do tworzenia potgczen srubowych

o0 duzej wytrzymatosci E Al

i odpornosci na zuzycie, w ksztattkach Vo)

z metali lekkich. Nadaje sie do otwo- 77

row przelotowych i nieprzelotowych. el " ;

Gwint
zewnetrzna

Gwint
wewnetrzny

Numer artykutu

A E

890 000 040.112 M 4 1,7
890 000 050.112 M 5 1,7
890 000 060.112 M 6 10,3

Dlugosc Zalecana $rednica
otworu )
L +0,1
6,9 7,2
6,9 7,2
9,5 9,6

Wymiary w mm

Grubos¢ scianki

w
2,4
24
3,0

') Wartosci zalecane. Pozadane jest przeprowadzenie préby w odpowiednim materiale.

Przyktad ustalania

numeru artykutu
Materiaty
Tolerancje

Gwint

Whkiadka gwintowana wttaczana Mubux®-Z z gwintem wewnetrznym A = M4, ze stali, utwardzana, ocynkowana,
bezbarwna pasywacja o grubej warstwie: Mubux®- Z 890 000 040.112

Stal, hartowana, ocynkowana, bezbarwna pasywacja o grubej warstwie
ISO 2768-m

Gwint wewnetrzny: wedtug 1SO 6H
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... Technologie niezawodnych potaczen

Mubux®-MO -
wktadki gwintowane
powlekane ...

Wktadka gwintowana Mubux®-MO jest
wykonana ze stali, ocynkowana,
posiada gwint wewnetrzny

i zewnetrzny. Powierzchnia zewnetrzna
jest pokryta srodkiem precote 80.

Zastosowanie

Mubux®-MO stosuje sie wszedzie tam,
gdzie oprécz duzej obciazalnosci
gwintu i wytrzymatosci na zuzycie
wymagane jest osadzenie odporne na
dziatanie drgan oraz bardzo dobre
uszczelnienie. Mubux®-MO nadaja sie
do réznych materiatow, od tworzyw
sztucznych do stali, dla matych grubosci
Scianek oraz materiatow szczegdlnie
kruchych.

Cechy wyrobu

e niskie koszty montazu

e fatwy montaz bez drogich narzedzi
specjalnych

e wymiana wktadki gwintowanej bez
uszkodzenia czesci macierzystej

Powtoka precote 80-

precote 80 jest powtoka wstepna,
zlozong z matych kapsutek, zawie-
rajacych akrylan. Przy wkrecaniu

w gwint macierzysty nastepuje
pekniecie kapsutek i rozpoczyna sie
proces utwardzania ptynnego tworzywa
sztucznego. W ten sposob powstaje
mocne i szczelne potaczenie, odporne
na dziatanie sity recznej po okoto 20
minutach i osiggajace petng wytrzy-
matos¢ po uptywie 24 godzin.

Powtoka precote 80 jest dostepna
w roznych kolorach.

Inne warianty powtok, stuzacych do
zabezpieczania potaczen $rubowych

i uszczelniania gwintow, sa szerzej
opisane w naszym informatorze nr 60.

Montaz

1. Wywierci¢ otwor montazowy.

2. Nacia¢ gwint przy uzyciu dostepnych
w handlu gwintownikdw.

3. Mubux®-MO wkrecad przy uzyciu
normalnie uzywanych narzedzi,

recznie, na urzadzeniach poétautoma-

tycznych albo automatycznych.

Wszystkie narzedzia i maszyny mon-
tazowe do wkfadek Ensat® mozna

rowniez stosowac¢ do wkiadek Mubux®-

MO.

Montaz z zastosowaniem wstepnego
naprezenia zwieksza warto$¢ momentu
obrotowego luzowania.

Wazne: montowane czesci musza by¢
pozbawione zanieczyszczen olejem
i smarem.
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Mubux®-M/MO
norma zaktadowa
970

Wktadka gwintowana
powlekana za pomocg mikrokapsutek precote 80
Zalecane dtugosci

Zastosowanie

na catym obwodzie powleczona
$rodkiem precote 80

Do wykonywania no$nych

i odpornych na zuzycie potaczen
srubowych w ksztattkach
stalowych, z metali lekkich

i zeliwa. Nadaja sie do otworow
przelotowych i nieprzelotowych.

Numer artykutu
pierwsza

grupa cyfr

Wymiary w mm

Gwint Gwint Dtugosci standardowe ')

wewnetrzny zewnetrzna
A 1A

Dlugosc )

Numer artykutu
druga i trzecia

grupa cyfr

B 1.5A| 2A |25A

Przyktad ustalania

numeru artykutu

...000 030 ... M 3 M 5 4,5 6
1,5A ... 000 040 ... M 4 M 6 6 8 10
2 A ...000 050 ... M 5 M 7 751 10 12,5
2,5A ...000 060 ... M 6 M 8 9 12 15
...000 080 ... M 8 M 12 12 16 20
...000 100 ... M 10 M 14 15 20 25
..000 120 ... M 12 M 16 12 18 24 30

') Tolerancja 0,25 mm

Wkiadka gwintowana Mubux®-MO z gwintem wewnetrznym A = M6, dtugosci B = 12 mm, stalowa, ocynkowana
i pasywowana na niebiesko, powleczona klejem precote 80, ztozonym z mikrokapsutek:
Mubux®-MO 973 000 060.101; bez powtoki z kleju: Mubux®-M 973 000 060.110

Materiaty Stal ocynkowana, pasywowana na niebiesko,
na calym obwodzie powleczona $rodkiem precote 80 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 101
Stal ocynkowana, pasywowana na niebiesko, bez powtoki Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Inne materiaty, wykonania (np. gwint drobnozwojowy) i rodzaje uszlachetnien na zamoéwienie.
Gwint Gwint wewnetrzny A: ISO 6H e Gwint zewnetrzny E: wkrecany w gwint zwykly.
Powtoka Powtoka wstepna precote 80 na bazie akrylanu, w mikrokapsutkach.
Maksymalny okres magazynowania 4 lata w temperaturze pokojowej.
Zalecane dtugosci
Wymiary w mm
Czes¢ macierzysta: Sruba: Zalecana dtugos¢
wytrzymatos$¢ na Scinanie| klasa wytrzymatosci
N/mm?
= 70 4.8 2A 1,5A 2A 2 A -
=140 4.8 2A 1,5A 2A 1,5A T A
6.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1,5A
8.8 2A 1,5A 2A 2 A 2 A
=210 6.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1T A
8.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1,5A
12.9 2A 1,5A 2A 1,5A 2 A
14.9 2A 2 A 2A 2 A 25A
= 280 6.8 2A 1,5A 2A 1,5A 1T A
8.8/12.9 2A 1,5A 2A 1,5A 1,5A
14.9 2A 1,5A 2A 1,5A 2 A

Przyktad Wytrzymatos¢ czedci macierzystej na $cinanie okoto 140 N/mm?, sruba M6, klasa wytrzymatosci 8.8. Zalecana dtugos¢: 2A = 2x6 mm = 12 mm
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... Technologie niezawodnych potaczen

Narzedzia do wkrecania

wktadek Ensat® ...

Na nastepnych stronach przedstawiono mozliwo$¢
skonfigurowania narzedzia optymalnego dla prze-

widzianego zastosowania. Dla lepszego objasnienia
przedstawiono ponizej przyktad konfiguracji.

Numer artykutu sktada sie z dwaoch ciggdw liczb

i rozpoczyna sie grupa odpowiadajaca chwytowi
narzedziowemu (rys. 9), dobieranemu odpowiednio
do stosowanego zfacza.

W dalszej kolejnosci zakodowane sa wykonania
specjalne dla wkfadek cienkosciennych

Ensat® (602 11621 1) oraz dla bardzo duzych
momentow obrotowych wkrecania (622 01623 0),
ktdre standardowo sa dostepne tylko jako chwyty
czworokatne. Inne ksztatty specjalne, odmienne od

Narzedzie do zagtebionych otworéw

Narzedzie do dostepnych otworéow
montazowych (dtugie)

montazowych (krotkie)

1 Chwyt

4 Kotek oporowy

9 Kulka

5 Sruba ustalajaca
Oznaczenie kolorowe
6 kozysko kulkowe

2 Tulejka

przedstawionych narzedzi standardowych, moga
zostac dostarczone na zaméwienie. Drugi cigg liczb

w tabeli (rys. 10) okresla kod gwintu wewnetrznego. 7 Wkret bez foa
Wymiary narzedzia znajduja sie na nastepnej
stronie.

Rys. 7

Whasciwa diugos¢ wkretu bez tha dla
wktadki Ensat® z nacieciem lub otwo-
rem nacinajacym wynika ze skoku
gwintu wewnetrznego (patrz réwniez
ponizszy rysunek;

P = skok gwintu wewnetrznego)

Regulacja albo wymiana
wkretu bez tha

o Sciagnac tulejke (2) z chwytu (1)
w kierunku do dotu.

e Poluzowac $ruby ustalajace (5).
o Wkreci¢ albo wykreci¢ wkret bez tha

(7). Z6tta barwa oznacza sfrezowanie
przewidziane dla $rub ustalajacych.

a=P e Przy montazu réwnomiernie dokreci¢
i obie sruby (5).
NA T o Wiozyc tozysko kulkowe (6).

¢ Nasunac tulejke (2), az dojdzie do
zatrzasniecia kulek.
Wihasciwe dziatanie narzedzia
wymaga bardzo fatwego
obracania sie tulejki.
Dla krétkiej wkiadki Ensat® odpo-
wiednio skréci¢ gwint narzedzia 610.

a=P

Rys. 8

20.0318

3 Tulejka prowadzaca

Gdy wktadka Ensat® ma byc¢
wkrecona gtebiej niz 0,2 mm pod
ptaszczyzne powierzchni przedmiotu
macierzystego nalezy stoczy¢

z przodu tulejke prowadzacg (3)
Srednica: 0,1 do 0,2 mm mniejsza niz
otwor montazowy wkiadki Ensat®.

Do montazu cienkosciennej wkiadki
Ensat® (str. 19) nalezy zastosowac
specjalne tulejki prowadzace
(narzedzia 620 11621 1).

Warunki prawidtowego
dziatania narzedzia

* Kontrowanie i zwalnianie narzedzia
na powierzchni wkfadki Ensat® jest
zapewnione przez tozysko oporowe

(6).

¢ Luzowanie jest przenoszone na
tulejke (2) przez kotki oporowe (4).

e Zuzycie wkretu bez tha (7) moze
powodowac problemy z luzowaniem.

Poszczegolne czesci s rowniez ofero-
wane oddzielnie, dzieki czemu mozna
samodzielnie wykonac naprawe
narzedzia.

W tym celu nalezy do nas
zatelefonowac.
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swW
Narzedzie
620 0... (krotkie)
620 1... (krotkie)
622 0... (krotkie)
621 0... (dugie)
621 1... (dtugie)
623 0... (dtugie)
Sw
Narzedzie
610 2...

dla Ensat®-SBI

Fig. 9

26

E1

Narzedzia do wkrecania
wktadek Ensat®

Przykiad: Chwyt:
Przewidziany jest montaz wktadki 636 0...

Ensat® 308 000 050.110. Do wkrecenia  (diugi, do otworu zagtebionego)
wybrano wkretarke montazowa z wrze-

cionem wyposazonym w szesciokat Kod gwintu:
wedtug DIN ISO 1173 (E6,35) i chodzi ...00 050...
0 montaz w zagtebionym otworze. (dla gwintu M5)
Cyfry uzupetniajace:
.. 000

N

Narzedzie

630 0... (krotkie)
631 0... (dtugie)

Geometria zgodna
z norma:

ISO1173 E11,2

N

Narzedzie
610 3...
z tulejka kulista

(zawsze jednakowe przy narzedziach)

Numer katalogowy: 636 000 050.000

w MK sw
Narzedzie Narzedzie Narzedzie
635 0... (krotkie) 640 0... (krotkie) 626 0... (krotkie)
636 0... (dugie) 641 0... (dugie) 627 0... (dtugie)
Geometria zgodna Geometria zgodna Geometria zgodna
Znorma: *  znorma: « Znorma:
1S01173 E6,35 DIN 228 150 3315
E £ E

sw sw sw
Narzedzie Narzedzie Narzedzie
6104... 6100... 6120...
Z rdzeniami montaz reczny demontaz

magnetycznymi

20.0318
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Reczny montaz
wktadek Ensat® ...

Montaz reczny z uzyciem narzedzia do wkrecania i pokretki:
1.2

Rys. 11

Whkrecanie z uzyciem sruby i nakretki:

12.1 12.2 12.3
Rys. 12

28

Przebieg wkrecania recznego

Wkrecanie reczne wykonuje sie zwykle przy uzyciu narzedzi recznych 6100 ...

z uzyciem gwintu wewnetrznego albo narzedzi 610 2 ... z uzyciem szesciokata
wewnetrznego. Oczywiscie do montazu recznego mozna rowniez wykorzystac
narzedzia maszynowe. Nalezy jednak zwréci¢ uwage, aby obrotowa tuleja (2,
patrz rysunek 7) byta odpowiednio ustawiona (patrz rysunek 16 — Opis czynnosci).

Rysunki 11.1/12.1

Na narzedzie do wkrecania natozy¢ wktadke Ensat®, ze skierowanym do dotu
nacieciem lub otworem nacinajacym. Przy tym nalezy uwazac aby sruba po
skontrowaniu sie z nakretka nie zaslepiata naciecia lub otworu nacinajacego,
gdyz widry nie beda mogty by¢ odprowadzane.

Rysunki 11.2/12.2

Wkreci¢ wktadke Ensat® na gtebokosc ok. 0,1 - 0,2 mm ponizej ptaszczyzny
powierzchni przedmiotu macierzystego jak na rysunku 5 (podczas prowizo-
rycznego montaz za pomoca $ruby z nakretka wktadke Ensat nalezy osadzic
przynajmniej na rowno z powierzchnia). Prosze zwroci¢ uwage na zachowanie
prostopadtosci kierunku wkrecania.

Rysunki 11.3/12.3

Zluzowac nakretke, w przeciwnym razie Ensat mégtby zosta¢ ponownie
wykrecony. Nastepnie wykreci¢ $rube/narzedzie.

20.0318



Rys. 13

... Technologie niezawodnych potaczen

Montaz maszynowy
wktadek Ensat®...

Przebieg wkrecania maszynowego

1. Dokfadnie ustawi¢ przedmiot, w ktory

bedzie wkrecana wkifadka, aby otwor
i wrzeciono maszyny byly ustawione
doktadnie wspétosiowo (nie moga
by¢ zukosowane). Nastawi¢ maszyne
dokfadnie na wymagana gtebokos¢
wkrecania (ok. 0,1 do 0,2 mm ponizej
powierzchni przedmiotu macierzy-
stego, patrz str. 6).

. Przesuna¢ dZzwignie obstugowa
maszyny.

Obrotowa tuleja zewnetrzna
narzedzia musi na poczatku wkreca-
nia tak przylega¢ do widocznych

z zewnatrz kotkéw oporowych, aby
byta przez nie zabierana w kierunku
ruchu wskazowek zegara.

. Doprowadzi¢ wktadke Ensat® do
narzedzia (z nacieciem lub otworem
nacinajacym skierowanym w dof)
i przytrzymac przez 2 do 4 obrotdw.

. Dalej naciska¢ dZzwignie obstugi
maszyny i wprowadzi¢ narzedzie

z wktadka Ensat® do otworu, az
wktadka wetnie sie w otwor. Dalsze
wkrecanie nastepuje bez wigczania
pOSUWU.

. Whaczy¢ ruch powrotny (w za-
leznosci od konstrukgji urzadzenia
odbywa sie to automatycznie, za
pomoca wytacznika krancowego lub
ogranicznika gfebokosci).
Bezwzglednie unikac twardego
uderzenia narzedzia o przedmiot
macierzysty; zagraza to peknieciem
narzedzia i wkfadki Ensat®. Ponadto
moze to doprowadzi¢ do w osadze-
niu wktadki Ensat® i zmniejszy¢
wytrzymatos¢ na zerwanie gwintu.
Ewentualnie trzeba dopasowac
predkos¢ wkrecania do wymaga-
nego czasu przefaczenia.

20.0318

Urzadzenia, w ktérych moga by¢
montowane narzedzia do wkrecania,
przedstawione na str. 27, przeznaczone
do montazu maszynowego:

1. Gwinciarki

2. Wiertarki

z mozliwoscig wiaczania obrotow
odwrotnych, za pomoca gtebo-
kosciomierza albo z zastosowaniem
gtowicy gwinciarskiej. Bez wktadu
prowadzacego, bez posuwu.

Wazne: nie przekracza¢ maksymalnie
dopuszczalnego momentu obroto-
wego wkrecania!

3. Specjalne urzadzenia reczne

z ogranicznikiem gtebokosci i zatacza-
niem obrotow przeciwnych. Patrz rys. 14.

4. Maszyny montazowe pojedyncze
albo wielokrotne

z napedem pneumatycznym albo
elektrycznym; pdtautomatyczne albo
automatyczne, sterowane cyfrowo
(CNC). Zwracac uwage na rézne
skoki gwintow zewnetrznych

i wewnetrznych.

Zalecane wartosci predkosci obroto-

wej przy wkrecaniu w metale lekkie:

Ensat® Predkos¢
Gwint obrotowa
wewnetrzny [min-]

M 25/M 3 650 — 900
M4 /M 5 400 - 600
M6 /M 8 280 — 400
M10 /M 12 200 — 300
M14 /M 16 150 — 200
M18 /M 20 120 — 200
M22 /M24 100 — 160
M27 /M 30 80 — 140

Rys. 14

Moment obrotowy My
Maksymalnie dopuszczalny moment
obrotowy jest zalezny od:

1. Obcigzalnosci osiowe] wkretu bez
tba w narzedziu

2. Obciazalnosci wktadki Ensat® na
nacisk w kierunku osiowym.

Maksymalnie dopuszczalne
momenty obrotowe wkrecania

Ensat® M 2,
Ensat® M 3
Ensat® M 4
Ensat® M 5
Ensat® M 6
Ensat® M 8
Ensat® M 10
Ensat® M 12
Ensat® M 14
Ensat® M 16
Ensat® M 18
Ensat® M 20
Ensat® M 22
Ensat® M 24
Ensat® M 27
Ensat® M 30
Rys. 15
Smarowanie

1,5 Nm
2,5 Nm
5,5 Nm

10
15
28
40
60
100
160
220
310
420
530
770
1050

Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm
Nm

Konieczne tylko w materiatach trudno-
skrawalnych, jak w ciggliwych metalach

lekkich i Zeliwie.

Rys. 16
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Zestaw naprawczy
z wktadkami Ensat®
do gwintow ...

Zestaw naprawczy z wktadkami Ensat®

Zestaw naprawczy z wktadkami Ensat® zostat skomple-
towany pod katem naprawy zerwanych gwintéw.

Sktada sie on z:

— 1 pokretki

— 1 wiertfa HSS

— 1 narzedzia do wkrecania recznego
— 10 wkiadek gwintowanych

Dostarczany jest z nastepujacymi typami
wkiadek Ensat®:

—Ensat®-SB* M4 doM 12

— Ensat®-SBE* M 5 do M 12

* Informacje: wkfadki Ensat®-SB: patrz str. 11; wktadki Ensat®-SBE: patrz str. 13

erb N\
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Zestaw naprawczy Ensat®

Ensat®

norma zakfadowa

300

Numer artykutu Dtugos¢ Liczba wkiadek Numer artykutu
(zestaw naprawczy) B gwintowanych (wktadka gwintowana)

300308 040 ... M 4 8 10 308 000 040 ...
300308 050 ... M 5 10 10 308 000 050 ...
300 308 060 ... M 6 12 10 308 000 060 ...
300 308 080 ... M 8 14 10 308 000 080 ...
300308 100 ... M 10 18 10 308 000 100 ...
300308 120 ... M 12 22 10 308 000 120 ...
Numer artykutu Dtugosc¢ Liczba wktadek Numer artykutu
(zestaw naprawczy) B gwintowanych (wktadka gwintowana)
300307 050 ... M 5 9 10 307 400 050 ...
300 307 060 ... M 6 12 10 307 400 060 ...
300307 080 ... M 8 13 10 307 400 080 ...
300307 100 ... M 10 14 10 307 400 100 ...
300307120 ... M 12 16 10 307400120 ...
Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... 110
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... 500
Gwint Gwint wewnetrzny: wedtug 1SO 6H
Tolerancje ISO 2768-m
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... Technologie niezawodnych potaczen

Ensat®
erb £\ Asort ®
yment wkfadek Ensat norma zakladowa
onus \/ 30

Asortyment wkiadek Ensat®
sktada sie z 315 roznych
wkiadek typu Ensate-S, wedtug
typoszeregu normy zaktadowej
302, w 12 rozmiarach od M 2,5
do M 16.

Numer artykutu Dtugos¢ Liczba Ditugos¢ Liczba Dtugos¢ Liczba
wkiadek wkiadek wkiadek
B |gwintowanych B |gwintowanych B |gwintowanych
M 2,5 6 50 M5 10 40 M 10 18 8
300000 003 ... M3 6 50 M 6(a) 12 25 M 12 22 5
M 3,5 8 50 M 6 14 20 M 14 24 3
M 4 8 50 M8 15 12 M 16 22 2
Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Gwint Gwint wewnetrzny: wedtug 1SO 6H
Tolerancje ISO 2768-m
Ensat®
erb 7N\ Zestaw montazowy z wktadkami Ensat® norma zaktadowa
onus \¢/ 300

Zestaw montazowy z wkiad-
kami Ensat® sktada sie z 260
roznych wkiadek gwintowanych
typu Ensate-S, wedtug typosze-
regu normy zaktadowej 302,
w 4 rozmiarach od M 4 do M 8,
z narzedziem montazowym.

Dlugosc¢ Liczba wkiadek Narzedzie Pokretka
montazowych
B
M4 8 80
M5 10 80

1
300 000 007 ... 1 '
M6 14 50 1
M 8 15 50 1
Materiaty Stal utwardzana dyfuzyjnie, cynkowana, pasywowana na niebiesko Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 110
Stal stopowa 1.4305 Numer artykutu (czwarta grupa cyfr) ... ... ... 500
Gwint Gwint wewnetrzny: wedtug 1SO 6H
Tolerancje ISO 2768-m
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... Technologie niezawodnych potaczen

KerbKonus " Centrala Amberg Zaktad produkcyjny
bllSko kllentow Produkdja i sprzedaz Hadamar

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH

Ze WszyStkiCh branzl Wernher-von-Braun-StraB3e 7

» ° ° 92224 Amberg
na catym Swiecie. .
Blisko klientéw — o0znacza to szybka reakcje na potrzeby klientéw i szybkie
opracowywanie rozwiagzan w dziedzinie wymagajacych potaczen. Kerb-Konus Kerb-Konus UK
Fasteners Pvt. Ltd. Rugeley/Staffordshire
Szczegdtowe informacje o innych wyrobach i zastosowaniach znajduja sie Kolhapur/Indie Wielka Brytania

w naszych Informacjach Technicznych. .
K.K.V. Corporation Japan Kerb Konus Espanola S. A.

Osaka/Japonia Navalcarnero/Madryt
Hiszpania

KKV AG KKV Belgium
Zug/Szwajcaria Aalst/Belgia

s Precision Fasteners Inc. Sofrafix

do tworzyw ) Punched Rivet Somerset, NeW Jel’sey/USA BEth une

s o ceniieh i '

ksztattek juetal Francja

components

uuuuuuuuuuuuuu
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Kerb-Konus Italia s.r.l.
Mulazzano (LO)/Wtochy

Inne przedstawicielstwa zagraniczne w wielu krajach.
Adresy na zadanie albo na stronie internetowej
www.kerbkonus.de
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Zabezpieczanie
i uszczelnianie
gwintéw

Powtoka
izolujaca
TutLake ytemp®
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4
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